BASI E PIASTRE NORMALIZZATE
PER STAMPI IN ACCIAIO
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DI CONTROLLO

V4| BASIPER STAMPI IN ACCIAIQ

Ad I ﬂ I 5| A
Materiale UNI C45
Lavorazione perimetro = AxB + 2 V Rz 25,0
L L S—
Lavorazione spessore [7 /j *J *C1-C2-C3 =2 V Rz16,0

Parallelismo piastra <|> <T) 0,012 su 100 mm

T Sede B WZ4068 = K7
WZ40__ =H6

Sede boccola B
Sede colonna C B

SedeC WZ4020 =R7

@
ZZ@ WZ 4019 = JS6

WZ 4000/3 = H6

Ortogonalita colonne 0,012 su 100 mm

|

i =

| I
Ripetibilita interassi sulle piastre LY ]! + 0,010
componenti la base ) \_>~ |

| |

; iy

|

1
Parallelismo piani a base montata LHJ W 0,015 su 100 mm

-O

2 .02 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



V]

MEIER

BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

SERIE QUICK 2 PIASTRE 2 COLONNE

TIPO

A-G-D P21

MISURE |SPESSORI| COLONNE SUPERFICI DI LAVORO O |POSIZIONECOLONNE|
2 | AxB cl|cz |did2| L axB bxA cxA g A | C | D
[C]
Questa tabella evidenzia le 601 | 125x125 | 28 | 23 | 1819 | 130 45 85 27 70 | * .
basi con 2 piastre e 2 colonne o0z | 25x125 | 28 | 28 | 18rs | 140 x x x
. X ! 77 . -
con montaggio normale P21 5 | 18 | 1%
denominate 604 | 160x125 | 28 | 23 | 18119 | 130 80 85 45 88 | °
X X x
605 | 160x125 2B | 2B 18/19 140 125 160 160 96 .
llQUICKJ]
607 | 160x160 28 | 23 1819 130 11,0 .
80 120 80
Esse rappresentano un estratto 608 | 160x160 | 28 | 28 | 1819 | 140 X " x 120 | ¢
delle ba_s] a catalogo statistica- 608 | 60x160 | 38 | 28 | 1819 | 150 | 60 160 B0 T . .
mente piu usate, pertanto sono
i 610 | 200x125 | 28 | 23 | 18119 | 130 108 | °
tenute pronte a magazzino. 120 a5 5
611 | 200x125 | 28 | 28 | 1819 | 140 X X X 18 |
125 200 200
612 | 200x125 38 | 28 18/19 150 13,7 . .
613 | 200x160 | 33 | 28 | 2425 | 150 104 112 64 164 | ¢
x X ¥
COLONNE E BOCCOLE 614 | 200x160 | 33 | 33 | 24/25 | 160 160 200 200 17,6 .
616 | 200x200 | 33 | 28 | 2425 | 150 202 | * .
104 152 104
} 617 | 200%200 | 33 | 33 | 2425 | 160 X X x 218 | o | v | e
I i 200 200 200
1 618 | 200x 200 48 | 38 24,25 180 28,0 .
|
L ‘ 622 | 250x 160 33 | 28 24/25 150 154x160 [ 112x250 | 64x250 20,2 .
, ‘ 625 | 250x200 | 33 | 28 | 2425 | 150 250 | o
'v// 154 152 104
%/ | % = 626 | 250x200 | 33 | 33 | 2425 | 160 X X X 270 | ¢ | o
- 200 250 250
627 | 250%200 | 4B | 38 | o425 | 180 48 | o
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4068 pag. 1.15 628 | 250x250 | 38 | 33 | %082 | 160 | 130 190 130 | 364 | °
X X X
p 21 629 | 250x250 | 38 | 38 | 30@2 | 170 250 250 250 38,8 .

POSIZIONE COLONNE

Esempio di ordinazione: C 652 - P21

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

2.03



Vi

MEIER

PIASTRE IN ACCIAIO

SQUADRATE PB ...x...X..

Materiale : UNI C 45

Su richiesta possono

essere fornite piastre

di qualsiasi dimensio-
ne e qualita di acciaio
ed anche in alluminio
ERGAL - 55.

Ax8B 7 VRz250
B
\B ,J s +2 VRz160

7 A Parallelismo S = 0,012 su 100

AxB 5

-y
(os]

M
w
o
s+

33

o
co

48 58 68

1256 x 125

160 x 125

160

200 x 125

160

200

250 x 125

160

200

250

300 x 160

200

250

300

350 x 200

250

300

350

400 x 200

250

300

350

400

500 x 250

300

350

400

500

600 x 300

350

400

500

600

700 x 350

400

500

600

800 x 400

500

600

2.04

Esempio di ordinazione: PB 300 x 200 x 33

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.




BASI PER STAMPI IN AGCIAIQ

ESEMPI DI ORDINAZIONE PER BASI CON 2-3 PIASTRE CON MISURE £ MONTAGGI SPECIAL

MISURE
E MONTAGGI
SPECIALI

POSIZIONE COLONNE

| |
ol 1
4 HC1
| |
CS:_I.I. .II = CQ
:| A I: ifey
1
[=2 -@
B A
A
B 1©® C ©
B |
L
B |
l

MONTAGGI SU C1 OPPURE C2 - BASI A 2 OPPURE 3 PIASTRE

Colonne piantate

Colonne estraibili

Colonne smontabili

2 PIASTRE

3 PIASTRE

!
J |l
|
|
|

740

vedi pagl. 1.02

vedi palg. 1.06

—_

vedi pag. 1.04/05

COLONNE
ARRETRATE

MONTAGGI SU C1 OPPURE C2 - BASI A2 PIASTRE

Boccole cilindriche

Boccole con collare

Boccole con sfere

COLONNE
CENTRALI

vedi pag. 1.15

vedi pag. 1.08/09/10/11

vedi pag. 1.19/20/21/22

COLONNE

DIAGONALI

MONTAGGI SU C1 E C3 OPPURE C2 E C3 - BASI A 3 PIASTRE

Boccole con collare

Boccole con sfere

QUATTRO
COLONNE

vedi pag. 1.08/09/10/11

vedi pag. 1.19/20/21

T MINIMO - BOCCOLE CILINDRICHE

T MINIMO - BOCCOLE CON COLLARE

TMINIMO - BOCCOLE CON SFERE

POSIZIONE STAFFETTE

D

18-19
24-25
30-32
40-42

T
32
37
44
49

57
64

73

D |T

18-19 |35
| 24-25 |40
T 30.32 |48

40-42 |53

50-52 61

63 |66

i)

Paosizione Z

Per le dimensioni delle staffette
vedere pag. 1.12

ESEMPIO DI ORDINAZIONE PER UNA BASE CON 2 PIASTRE

Posizione Dimensioni piastre Spessori piastre Colonne su C1 oppure su C2 | Boccole su C1 oppure su C2 . Posizione
Colonne AXB c1 c2 WZ____ | dijd2xL | WZ-___ | di/d2xL stafette
D 575 x 325 58 48 WZ 4020 |40/42 x 250 | WZ 4068 | 40/42 x 90 45 —
ESEMPIO DI ORDINAZIONE PER UNA BASE CON 3 PIASTRE
Posizione Dimensioni piastre | Spessori piastre | Colonne su C1 oppure su C2 | Boccole su C1 oppure su C2 Boccole su C3 . Posizione
Colonne AxB c1 |c2 |3 | wzo___ | dtjgexL | WZ____ | dyd2xL |wz____ | dtjd2xL staffette
Q 850 x 650 68 |48 |38 | WZ 4019 |50/52x200 | WZ 4039 | 50/52x75 | WZ 4030 |50/52x61 |57 X
Meter - E vietata |a riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.05



V]

BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

TIPO

A-C-D-Q

i MONTAGGIO A CATALOGO PER BASI CON 2 PIASTRE
ESEMPIO DI ORDINAZIONE
C 643 P 31 Z
Grandezza A x B
Posizione colonne Da definire sul catalogo Colgnna Boccola Posizione staffetta
POSIZIONE COLONNE TIPI BOCCOLE

Scorrimento su acciaio

AR

[
£
¥
13
&
I
|
I
H
&

WZ 4068 pag. 1.15

WZ 4040 pag. 1.08

%

ool

WZ 4050 pag. 1.08

21

22

23

Scorri

mento su bronzo LAMINA

NN

WZ 4041 pag. 1.09

WZ 4051 pag. 1.09

WZ 4055 pag. 1.09

31

32

33

Scorri

mento su bronzo METER

L\\.\\\\_‘_-\\\‘I

I

et iy

/

WZ 6041 pag. 1.10

WZ 6051 pag. 1.10

WZ 6055 pag. 1.10

41

42

43

Scor

rimento su METERLUBE

WZ 7041 pag. 1.11

WZ 7051 pag. 1.11

WZ 7055 pag. 1.11

46

47

48

Scorrimento su sfere

NS

I

WZ 4053 pag. 1.19
WZ 4025 W pag. 1.20

=

S N

WZ 4057 pag. 1.19
WZ 4025 W pag. 1.20

WZ 4058 pag. 1.19
WZ 4025W pag. 1.20

L I N c2
i i
[ I | le
[
.. __
B
f
1
©
|
1@
@ ©
8 |
_ @
POSIZIONE STAFFETTE
Posizione Z

LA

Posizione X

Per le dimensioni delle staffette vedere pag. 1.12

2.06

51 52 53
TIPI COLONNE
Piantate Estraibili Smontabili
3
L1
7O\ 7 o
|

WZ 4020 pag. 1.02

WZ 4019 pag. 1.06

WZ 4000 pag. 1.04
WZ 4003 pag. 1.05

=)

R

S

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.




V]

BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ

TIPO

A-C-D

WMEIER 2 PIASTRE - 2 COLONNE
TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Smrrlmem:::-su acciaio ;:{ 2:{ p;s Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
| 52|52 | 52 21 22-23 51-52-53
55|55 31-32-33
EBERERE 419243
d a2 | a2 ﬁ o2
W2 4068 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 108 | WZ 4050 pag 108 | oo 133133 1§ A P
21 2 paE Ik 2 | x |ct|celeslatde| L1 |2 | L3 B
Scorrimento su bronzo LM-HM.:O«I ﬁ ﬁ ﬁ G B o< < < | < | o
RS 11 (R R W 47 | 47 R ® (R | x| |[x|[x]|=]|x
. § N 48 | 48 | 48 m | O [&] (LW e (LW e (]
E 5 % 51 | 51
52 |52 | 52
53 |53 |53
WZ 4041 pag. 1.09 | WEZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
= Smrrlmenlus?bmnm METER . 601 823 130100 — ?'0
- : : 125 45| 85|45 | 27| 76| 27 70
b%: N oo 602| x |28 |28 |18 |140|110| — | x| x| x|x|x|x|o| x| o] 77
125 125| 125(125|125| 125( 125 125
e |e® | 603 38 | 28 150 | 110 | 100 89
WZ 6041 pag. 1.10 | WEZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10
41 42 43
Scorrimento su METERLUBE ® 604 28 | 23 130|100 | — 88
ST N T 160 B0 | 85|45 |62 | 76|27 | 50| 70
*‘ﬂf‘ ' S S e e 605 |28 (28| [18A9 |140|110| — | x| x| x| x|x|x|x]| x| | 96
i 105 125| 160|160 |125| 160| 160| 125| 160
W2 7041 pag.1.11 | W2 7051 pag 111 | weresspag 1t | | @ | @ | @ | 606 38 | 28 150 110 100 11,2
46 a7 48
Scorrimento su sfere e 60? 28 | 23 120 [ 100] — 11,0
N i 160 80 | 120| 80 | 62 |111| 62| 50 105 50
e 608| x |28]28 189 (140 (110 — | x | x [ x [ x| x| x| x| x| x| 120
160 160| 160{ 160|160 | 160| 160|160 160| 160
WZ 4053 pag. 1.19 | WE 4057 pag. 1.19 | WE 4058 pag. 1.19 oo 0 609 38 | 28 150 | 10| 100 1410
WZ 4025Wpag. 120 | WZ4e5Wpag 120 | WZ45 Wpag. 120
51 52 53 L] 610 28 | 23 130 | 100| — 10,8
TIPl COLONNE 200 120| 85 | 45 [102] 76| 27| 90| 70
Piantate Estraibili Smontabili L AN ] 611 x |28 |28 189 [ 140|110 — | x | x| x| x| x| x| x| x| | 11,8
125 125| 200|200 125 | 200| 200{ 125| 200
e|® | ® (G2 38 | 28 150 | 110 | 100 137
® 613 33 | 28 150 | 110 | — 16,4
e 200 104| 112| 64 | 82 |101] 42| 70| 95| 30
WZ4020pag. 102 | WZ 4019 pag 106 |WZ4owpagics | | @ | @ 614 x |33 |33 2425 (160|120 — | % | x| x | x | x| x| x| x| x| 176
P R s 160 160| 200|200 | 160 | 200| 200| 160| 200{ 200
POSIZIONE COLONNE ® e @ G5 48 | 38 180 | 130 | 120 226
@ ':92 L] 616 33 | 28 150|110 — 20,2
[c1 200 104| 152[104| 82 | 141| 82 | 70| 135 70
LR 617 x |33 |33 2425 (160|120 — | x | x [ x| x| x| x| x| x| x| 21,8
22— 200 200| 200/200|200 | 200| 200|200 200| 200
g i i ® & & (18 48 | 38 180 | 130 | 120 28,0
i T I @'—1
g d2 rA
j b e 619 33 | 28 150 | 110 | — 16,0
| | 250 154| 77 | 29 [132] 66 120| 60
L A ] LR 620 x |33|33 2425 (1680120 — [ x | x| x| x| x|o| x| x| o|173
_a 125 125| 250|250 [125| 250] | 125|250
e|e|® | G2 48 | 38 180 | 130 | 120 22,1
L] 622 33 | 28 150 | 110 | — 202
250 154| 112| 64 [132]101| 42 |120| 95| 30
LR 623 x |33|33 2425 (160|120 — [ x| x| x| x| x| x| x| x| x|218
160 160| 250|250 | 160 | 250| 250| 160/ 250| 250
a g e|e|®| (G4 48 | 38 180 | 130 | 120 28,0
1 2
@ ° 625 33 | 28 150 | 110| — 25,0
gl 4D | | 250 154| 152(104 132 | 141| 82 |120{ 135 70
d[‘ | e 626 x |33|33| [24/25 |160 (120 — | x | x | x | x| x| x| x| x| x|270
. x 200 200| 250/ 250|200 | 250| 250| 200 250 250
o e|e|®|(G27 48 | 38 180 | 130 | 120 34,8
POSIZIONE STAFFETTE
Ppe—— — o 628 38 | 33 160 | 120 | — 364
- 1 250 130| 190(130(108|179|108| 92 | 171| 92
) | |e|e 629| x |38|38| (3082 170130 — [ x | x| x [x | x| x| x| x| x|388
7 250 250 250|250 250 | 250| 250| 250 250 250
Lo d — iz e e @ G30 48 | 38 180 | 130 | 120 437
Perle dimensioni delle staffefte veders pag. 1.12
Esempio di ordinazione: A 610 P 21
Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.0?



l"‘m ER 2 PIASTRE - 2 COLONNE A-G-D
TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Scurrlmemf:-suacclalu ;R 21“ P;S Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
x| 55 | 52 | 55 21 22.23 51-52-53
55 | 55 31-32-33
R ERE N-42-43
1 (3| @ 46-47-48 o
WWZ 40883 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 1.08 % |% %) § A .
e — a1 (41 |41 | © 2
42 | 42 = It
5 x |C1|c2|c3|d1/d2| 11 | L2 | L3 @
Scorrimento su bronzo LAMINA ﬁ ﬁ ‘:2 G B o|<|<|m|<|<|m|<]|< o
% % 47 | 47 | x| = | x| x| x| x| x| x
S [ | 48 | 48 | 48 m |0 (] m | O (] m |0 [&]
51 | 51
52 | 52 | 52
53 |53 |53
WZ 4041 pag. 1.08 | WZ 4051 pag. 1.09
3 32
Scorrimento su bronzo METER b 631 33|28 150 (110 | — 240
—— " 300 204 [112| 64 [182|101| 42 |170| 95| 30
\-%: g Ty e e 632 | x 3333 2425|160 (120 | — |x | x| x | x | x| x| x| x| x 259
160 160 (300|300 |160 300|300 | 160 | 300| 300
ele|e
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10 633 48|38 180 | 130 | 120 334
a1 a2 43
Scorrimento su METERLUBE ] 634 33 |28 150 [110 | — 29,8
& O | B TS 300 204 [152 104 [182 141 | 82 |170|135| 70
% e e e 635| x (3333 2425 1160 (120 | — [ x [ x [ x | x | x| x| x| x| x |32
i 200 200 300 {300 [200 |300{300|200| 300| 300
WZ 7041 pag. 1.11 | WZ 7051 pag. 1.1 | WZ 7055 pag. 1.11 [ BK BK 636 48 1 38 180 (130 (120 4.5
46 48
Sporrimento su sfere : L 637 38 | 33 160 [ 120 | — 433
e | 1 300 180(190(130 |158 [179[108|142| 171| 92
LR 638 | x |38]38 3082170 (130 | — [ x | x [ x | x | x| x| x| x| x|463
250 250 300 {300 [250 |300{ 300|250 | 300| 300
WZ 4053 pag. 119 | WZ 4057 pag. 1.18 | WZ 4058 pag. 1.19 ® e |® (39 48 | 38 180 | 130 | 120 52,5
WZ405'Wpag 1.20 | WZ 25Wpag. 120 | W2Z405 Wpag. 120
51 52 53 L 640 38 | 33 160 | 120 | — 52,0
TIPI COLONNE 300 180240180 158 (229|158 | 142 | 221 142
Piantate Estraibili Smontabili eo|® 641 | x |38 |38 3032|170 (130 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x |555
300 300 300 {300 300 | 300{300|300| 300| 300
L e o0 (42 48 | 38 180 | 130 | 120 625
% - o |® 643 33 |28 150 [110 | — 346
i Mo 350 254 (152 [104 [232 | 141 | 82 |220|135| 70
pag. 1.04
WZ4020pag 102 | WZ4019pag. 105 |WZ4003pag 105 | | @ | @ 644 | x |33 (33| |24/25(160 (120 | — [x | x | x |x | x| x| x| x| x|373
s i S 200 200 |350{350 [200 {350 |350 | 200| 350 350
POSIZIONE COLONNE e|® @ (45 48| 38 180 | 130 | 120 483
L] 646 38 | 33 160 |120 | — 505
350 230 (190|130 [208 |179|108|192| 171| 92
LR 647 | « |38 |38 302 (170 (130 | — [ x | x| x | x | x| x| x| x| x[540
250 250 350 350 [250 |350{ 350|250 | 350| 350
e @ @ | (48 48 | 38 180 | 130 | 120 61,0
L] 649 48 | 38 190 [140 | — 740
350 202 |226|152 188 |219(138|172| 211| 122
LR 650 | x |48 |48 4042 1200 150 | — | x | x| x [ x| x| x| x| x| x|825
300 300 | 350 350 300 | 350{ 350300 | 350| 350
LA AL B 58 | 48 210 | 150 | 140 90,5
L] 652 48 | 38 190 | 140 | — 86,0
350 202 | 276|202 |188 | 269|186 | 172| 261| 172
LR 653 | x |48 |48 4042 (200 (150 — |x | x| x [ x | x| x| x| x| x|955
350 350 | 350 350 350 | 350{ 350|350 | 350| 350
® e o 64 56 | 48 210 | 150 | 140 105
L] 655 33 | 28 150 | 110 | — 394
400 304 (152|104 [282 | 141 | 82 |270|135| 70
LR 656 | x |33 |33 2425 160 (120 | — | x | x [ x | x [ x| x| x| x| x|425
200 200 400 {400 [200 |400{400|200| 400| 400
® e @& (57 48 | 38 180 | 130 | 120 55,0
POSIZIONE STAFFETTE
T — ® 658 38 | 33 160 [120 | — 575
B 400 280 (190|130 [258 | 179|108 | 242| 171| 92
@ e 0 659 | x |38|88| 3082|170 (130 — [x | x | x |x |x|x|x| x| x|615
7z v 250 250 400 {400 [250 |400{400|250| 400| 400
Per le dimensioni delle staffetis veders pag. 1.12 . . . 660 48 38 180 130 120 59'0

2.08

Esempio di ordinazione: C 6563 R 32 Z

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



V]

MEIER

2 PIASTRE - 2 COLONNE

BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

A-C-D

TIPO

TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
: Scorrlmerllil::su acciaio PR | PR |PRS Mis. Spesemri Colonne PR PRS
N : SN IR 2181 3 21 2203 51.52.53
[ gy —%1 %ﬁ £ | 52 313233
ﬂ_l SiTa T3] o 414243
1l 2128 454748 )
WZ 4068 pag. 1.15 | WZ4040pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 33|33 |33 H A
il 2z 23 TRIB R | X |ct|oz|os|dtie| L1 | 2| s -
Scorrimento su bronzo LAMINAI 442 g 1:36 G B o< |a|m|c|c|o|<|< o
I o R = = 47 | 47 s | x| e e [ x| | x| x| x
= TF --% 48 | 4B | 48 o | O 5] oo |o|o|o|o
E E 51 | 51
52 | 52 | B2
i 53 |53 |53
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.08
3 32 33
Scorrimento su bronzo METER ® 661 48 |36 190 | 140 | — 84,0
S | ! S pe—— 400 252 1226|152 (238 | 219[136 222 211|122
L{}\ O | S L L 662 | x |48 |48 40/42 1200 {150 | — | x | x | x [x | x |x |x |x|x|935
300 300 {400 400 [300 | 400 |400 [300 (400 (400
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10 . ® | 663 58 | 48 210 | 150 | 140 103
a1 4z a3
Scorrimento su METERLUBE [ ] 654 48 |38 190 | 140 | — 975
ST = N 400 252 276|202 |238 | 269|188 |222 |261 (172
L L 665| x |48 |48 40/42 1200|150 | — | x | x [ x |x | x|x|x | x| x|109
350 350 (400|400 [350 | 400|400 (350 (400 (400
WZ 7041 pag. 1.1 | WZ 7051 pag. 1.11 | WZ 7055 pag. 1.1 ® | ® |® | [GRG 58 | 48 210 [ 150 140 120
% a7 48
Scorrimento su st
S e | & ; ° 667 48 |38 190 | 140 | — 111
[ — 400 252 326|252 |238 | 319|236 |222 [311 (222
L L 668 | x |48 |48 40/42 1200|150 | — | x [ x [x |x | x| x| x| x| x| 124
400 400 [400 400 [400 | 400 |400 (400 (400 (400
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 ® @ ® (Gh9 58 |48 210 | 150 (140 137
WEZ4085 Wpag. 120 | WZ4025W pag. 120 | WEZ 4025W pag. 120
51 52 53 L 670 3 |3 160 | 120 | — 73,0
TIPI COLONNE 500 380 |190(130 (358 (179|108 |342 (171 | 92
Plantate Estraibili Smontabili [ B ] 671 x |38 |38 30/32 (170|130 | — | x | % |x |x | x| x |x | x| x|[780
= 250 250 (5001|500 |250 | 500|500 |250 [500 (500
L3 [ ® e @ G572 48 | 38 180 | 130 |120 87,5
i
7 1 lﬁ‘g L] 673 48 |38 190 (140 | — 105
W2 00, 110 500 352 226|152 338 | 219 [138(322 |211 122
WZ 4020 pag. 102 | WZ4019pag. 1.06 | WZ 4003 pag. 1.05 [ B} 674 | x |48 |48 404210001150 | — [ x | % [x [x | x!x x| x]|x/|116
P R 8 300 300 (500 500 300 500 (500|300 |500{500
POSIZIONE COLONNE ® e o 75 58 | 48 210 | 150 |140 128
1 ~T G2
@ : ° 676 48 |38 190 | 140 | — 122
{ C1 500 352 [276 202 |338 | 269|166 |322 |261 (172
LB 677 | x |48 |48 40/42 1000 (150 | — | % | % [ x [x [ xx x| x|x]|135
350 350 {500 (500 {350 | 500|500 [350 [500 (500
® e @ §g7g 58 | 48 210 | 150 | 140 149
. 679 48 |3 190 | 140 | — 138
500 352 [326 252 |338 | 319|236 |322 [311 (222
L AL 680 | x |48 |48 40/42 1200 (150 | — | x | % |x |x | x|x x| x|x]|154
400 400 {500 (500 |400 | 500|500 (400 [500 (500
e e o G 58 | 48 210 | 150 | 140 170
L 682 58 | 48 220 | 160 | — 213
500 326 (413|326 |306 | 403|306 |290 (395 (290
AL 683 | x |8 |58 50/52 230 (170 | — | x | x |x |x [ x| x [x|x|x |23
500 500 [500|500 |00 | 500|500 (500 [500 (500
® 0o o (84 68 | 58 240 | 170 | 160 252
L 685 58 | 48 220 | 160 | — 155
600 426 (213|126 |406 | 203|106 390 [195( 80
LA 686 | x |8 | 50/52 1230 (170 | — | x | % |x [x | x|x |x | x| x|169
300 300 [600|600 [300 | 600|600 (300 [600 (600
e e o (87 68 | 58 240 | 170 | 160 183
POSIZIONE STAFFETTE
Posizions Z o e 688 58 | 48 220 | 160 | — 180
7 [ . 600 426 (263|176 |406 | 253|156 |390 (245 (140
NP @ LA 689 | x |58 |58 50/52 (230 (170 | — | x | x |x |x | x [x |x | x| x|196
o [ f// 350 350 |600|600 350 {600 (600|350 |600|600
Per le dimensioni delle stafiette vedere pag. 1.12 . . . 690 EB 58 240 1?0 160 213
Esempio di ordinazione: D 687 S 53 X
Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.09



VIEIEF 2 PIASTRE - 2 COLONNE
TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio PR | PR |PRS Mis. | Spessori Colonne
5 I RS % % %12 PR 21 PRS 20.23 PR551-52-53
S 2 i
| A e 46-47-48 o
WE 4068 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 1.08 — E A E
21 22 2142 5 | x |c1|c2|c3|di/d2| L1 |2 |L3 o
- Scorrimento su bmnzoLAHIHﬁl : g .12 4::; E B olc|la|olela o< |< o
= R R %ﬁ\ 47 | 47 ®lH x| x| %] x| x|% ]| =
| N = 48 | 48| 48 s |lo|lo|lw|loalo|m|alo
E E % E 51 | 51
52 | B2 | B2
53 |53 |53
WZ 4041 pag. 1.08 | WZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.08
2 Sm}rrlmenk}31I3|.|2I}r\:}r|znMEI’ER:33 o 591 58 (48 220 |160 | — 205
T | " | 600 426 |313 226 |406 | 303|206 [390 | 295|190
L-E.E}}v NS ]SS ® @ 692 | x |58 |58 5052230 (170 | — | x | x | x |x | x| x|x | x| x |24
400 400 (600 (600 [400 | 600|600 (400 |600|600
. ® [ ]
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10 693 68 | 568 240|170 | 160 242
a1 a2 a3
Scorrimento su METERLUBE o 694 58 | 48 220 160 | — 254
N o = N R f}$ 600 426 (413 [326 |406 | 403 | 306|390 [395(280
| e 695 | x |58 (58 9052 230 1170 | — | x [x [x |x | x| x| x| x| x|
Li 500 500 (600 (600|200 | 600|600 (500 |600|600
WZ 7041 pag. 1.1 | WZT7051pag. 1.1 | WZ 7055 pag. 1.11 ® ® |® /05 66 | 58 240 [170 | 160 302
a6 ] a7 a8
imento su st
e : o 697 56 | 48 220 160 | — 305
= pre 600 426 (513 [426 |406 | 503 | 406 [390 [495(390
L L 698 | x |58 |58 5052|230 (170 | — | x [x | x [x | x| x|x | x|x|333
600 600 (600 (600 |600 | 600|600 (600 |600|600
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 ®|® @ 599 68 | 58 240 (170 (160 361
WZ4PSWpag 1.2 | WE4025Wpan. 120 | WZ 405 Wpag. 120
51 52 53 ° 700 58 | 48 220 160 | — 209
TIPI COLONNE 700 526 263 [176 |506 | 253 | 156 490 |245(140
Piantate Estraibili Smontabili L AL 701 X |58 |58 5052|230 (170 | — | x | x | x |x | x| x| x| x| x |28
350 350 |700(700 (350 | 700|700 |350|700(700
L2 e e 702 66 |58 240 170 | 160 247
AP e | | I 703 58 | 48 220 160 | — 238
i W2 3000 950, 106 700 526 |313[226 506 | 303|206 [490 | 205190
WZ4020 pag. 102 | WZ4019pag. 1.08 | WZ 4003 pag. 1.05 [ K 704 | x |58 |58 5052 230 (170 | — | x [ % 1% [x | x x| x| x| x|280
e o S 400 400 (700|700 400 | 700 | 700|400 | 700|700
POSIZIONE COLONNE ® e @ 705 66 | 58 240 | 170 | 160 282
L 706 58 | 48 220 160 | — 296
700 526 (413 (326 |06 | 403 | 306 (490 [395(280
L AL 707 | x |58 |58 5052 (230 (170 | — | x [x | % |x | x| x|x | x| x |34
500 500 1700 (700 (500 | 700|700 |500|700(700
e e @ 708 66 | 58 240 [170 | 160 351
L 709 58 | 48 220 160 | — 354
700 526 |513|426 |506 | 503 | 406 490 | 495390
L L 710 x |58 |58 5052 |230 (170 | — | x | x | x |x | x| x| x| x|x|388
600 600 (700 (700|600 | 700|700 (600 | 700|700
i e e o 711 68 | 58 240 [170 | 160 420
L C Lt
Bl 5@ — 1 — B d2 ° 712 58 | 48 220 |160 | — 271
rd1 800 626 1313 (226 606 | 303 | 206|590|295(190
A LR 713 | x |58 |58 5052 |230 (170 | — | x | x | x |x | x| x| x| x|x|2%
400 400 (800 800 [400 | 800|800 (400 (800|800
. a 42 oo @ 714 68 | 58 240 (170 (160 321
D @, L 715 58 | 48 220 (160 | — 338
B P I R B — |C B00 626 (413 [326 |606 | 403 | 306 |590 [395(290
He i LR 716 x |58 |58 50052 1230 (170 | — | x | x | x |x | x| x| x| x|x|369
A 500 500 (800 (800 |00 | 800|800 (500 (800|800
o|e 0o 717 66 | 58 240 [170 | 160 400
POSIZIONE STAFFETTE
Posizions 7 e L 718 58 | 48 220 160 | — 404
| 800 626 (513 [426 |606 | 503 | 406 |590 [495]380
@ [ B 719| x |58 |58 5052 1230 (170 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x|442
N I f// 600 600 (800 (800|600 | 800|800 (600 800|800
Fer le dimensioni delle staffetis vedare pag. 1.12 . . . ?20 EB 58 240 1?0 160 4&]

2.10

Esempio di ordinazione: A713 P42 Z

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



V]

MEIER

2 PIASTRE - 4 COLONNE

BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ

TIPO

TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio PR | PR IPRS Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
1 N 212 (2 21 2003 51-52-53
g T 5|55 31-32-33
@ % 3131 | al 41-42-43
) ﬁ 46-47-48 3,
33 |33 | 33
WZ 4088 pag. 1.15 | WZ4040pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 a1 a1 T4 % A E
21 22 23
Scorrimento su bronzo LAMINA 43 3% 3% E X C1|C2|C3 d1"|ld2 L1 L2 L3 g
46 (46 (46| O B Mm|<C |<C | |<C | |[mMm|<C|<<
% % 47 | 47 x| m = | x| = x| x| x| x
) 48 | 48 | 48 o |0 (] o |0 (] [w i ] 8]
51 | 51
B2 | B2 | 52
53 |53 | 53
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
31 32 33
Scorrimento su bronzo METER * 601 28 (23 130 | 100 | — 78
o r . '} 125 45 | 45 27 | 27
% A Sy Hiss ee 602 x |28 |28 1819 (140 [110 | — | x | x X | x ol|o 84
125 125(125|  |125]125
WEZ 6041 pag. 1.10 | WZB051 pag. 1.10 WZB055pag. 1.10 . . . 603 38 28 150 110 100 9,?
a1 42 43
Scorrimento su METERLUBE ® 604 o5 |23 130 | 100 | — gl5
T | T | S 160 80 45| (62 |27| |50
| L L 605 x |28 |28 1819 {140 [ 110 | — | x | x X | x x| o 10,4
i 125 125(160| [125]160| [125
WZ 7041 pag. 1.11 | WZ 7051 pag. .11 | WZ 7055 pag. 1.11 [ BY Y J 606 98 |28 150 [ 110 [100 11,9
46 . 47 48
i to sfi
P _ ° 607 2 |23 130 100 | — 19
SIS 160 80 | 80 62 | 62 50 | 50
L L 608| x |28 |28 1819 {140 110 | — | x | X | x X | x 12,8
160 160|160| |160|160| [160|160
WE 4053 pag. 119 | WZA0S7peg. 119 | WZaosspag. 1o | | @ |@ |@ | 609 38 |28 150 | 110 {100 14,8
24025 W pag. 1.20021) WZ 4025 Wpag, 12021 | W2 4085 Wpag, 120021
51 | 52 53 ° 610 8 |23 130 {100 | — 11,5
200 120 45 102 | 27 90
S T'P'Ecsea'l-lg’lr‘NE S L L] 611 x |28 |28 18119 |140 |10 | — | x | x x| x x| o 125
125 125|200 [125|200| |125
rH ® @& 0 3D 38 |28 150 | 110 | 100 14,5
L3
[ T L] 613 28 |23 130|100 | — 14,3
"ﬁ lﬁ i 200 12080 | [102|62| |90 |50
L L 614 x |28 |28 18/19 (140 [110 | — | x | x X | x X | x 15,8
WZ4019pag. 106 | WZ4003bey. 108 160 160|200  [160|200| [160{200
B R 5 ®|® |® (15 38 |28 150 | 110 | 100 18,1
POSIZIONE COLONNE . 616 3|23 130 100 | — 175
200 120120 |02 102 90 | 90
e e 617 x |28 |28 1819 {140 [ 110 | — | x | X | x X | x 19,1
| | 4 200 200(200| |200 |200]  |200|200
l‘[li [J-C2| |® @ ® 618 3 |28 150 | 110 100 223
L] J -1‘31 . 619 8 |23 130 {100 | — 14,0
- 250 170 45 152 |27 140
LR 620 x |28 |28 18/19 (140 (110 | — | x | x X | x x| o 15,3
125 125|250 | [125|250| |125
- e o & 21 33 |28 150 [ 110 | 100 17,7
i r 7 . 622 % |23 130 {100 | — 175
r.d2 d&@_ R 250 r 17080 | |152|62| [140|50
Q I LAL 623 | x |28 |28 1819 1140 | 110 | — | x | x x| x x| x 19,1
] o e =7 (b 160 160(250| [160|250|  |160{250
“@"‘ . Il ®|® @ 24 38 |28 150 | 110 100 22,3
1 B | @_
A L 625 3 |28 150 |10 | — 26,0
-_— - 250 154|104 | [132] 82 120| 70
L L 626 x |33 |33 240251460 (120 | — | x | x X | x X | x 27,9
200 200(250| [200 250  |200|250
ele e
POSIZIONE STAEEETIE 627 48 |38 180 | 130 [120 35,8
Peiziona 2 Posizions X ® 628 33 |28 150 | 110 | — 32,0
' 250 154|154 |  |132]132| [120]120
L L 629 | x |33 |33 24025 160|120 | — | x | x X | x X | x 344
A 250 250(250|  [250 [250|  |250 (250
Per le dimensioni dalle stafistis vaders pag. 1.12 e e @ 630 48 |38 180 | 130 (120 442
Esempio di ordinazione: Q@ 622 P 21
Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.1 1




V]

IEE

2 PIASTRE - 4 COLONNE

BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ

TIPO

TIPI BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio PR | PR IPRS Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
SO O T N g; :22:12 %‘E 21 . %% 51-52-53
5 E ﬂ%’l o 213 ;3 41-42-43
HiH 3| 32 ﬁ 46-47-48 @
33 |33 [ 33
WZ 4068 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 1.08 2121 T41 g A g
21 22 23 42 142 & x |ct|cz2|csldi/d2| L1 | L2 | 13 3
- Scorrimento su bronzo LAMINA 1‘; 1‘; 1; (l.'l'! B ol<|<|o|<|<|al<| o
NN R = 47 | 47 X[ x| x| x| x| x| x
. | | 48 | 48 | 48 m |0 (%] m |0 m| O (]
IF| JF o
52 | 52 | 52
53 | B3 | 53
WZ 4041 pag. 1.08 | WZ4051 pag. 1.08 | WZ 4055 pag. 1.08
31 32 33
Scorrimento su bronzo METER bl 631 3|28 150 (110 | — 25,0
g | oo | e 300 204 | 64 182 42 170| 30
Lﬂ& NN RS S oo 632 x |3 |3 24025 160 [120 | — | x | x x | x x| x 26,9
160 160|300 [160|300| |160(300
WZ 6041 pag. 1.10 WZ&E]pag.].]O WZmpag.l.]O . . . 633 48 38 180 130 120 34'4
a1 a2 a3
Scorrimento su METERLUBE L ] 634 93 | 28 150 | 110 | — 30,8
T T 300 204 [104]|  |182] 82 170| 70
e 635 x |33 |3 24/25 1160 (120 | — | x | x X | x x| x 33,1
200 200 (300  |200(300  |200(300
WZ 7041 pag. 1.11 | WZ7051pag. 1.1 | WZ 7055pag. 1.11 e @ @ (536 48 |38 180 130 120 42,5
46 - 47 48
i to sf
e . ° 637 3B |3 160 | 120 | — 448
e T 300 180 [130| |158(108| |142| 92
L L 638 | x |38 |38 30/32 1170 {130 | — | x | x X | x x| x 478
250 250 (300  |250 300  |250(300
WZ4053 pag. 1.19 | WZ4057pag. 1.19 | WZ4osspag.110 | | @ |@ | @ | 639 48 | 38 180 | 130 | 120 54,0
WZ 4035 Wpag. 1.2001] WEAIESW pag. 12021 | W2 4005W pag. 12021
51 52 53 ° 640 38|33 160 [120 | — 53,5
300 180 [180| [158|158|  |142[142
TIPI COLONNE °® 641 | x |38 (38 30/32 170 {130 | — | x | x X | x x| x 57,0
Piantate Estraibili Smontabili 00 200 |300 500 1300 300|300
®|® @ (42 48 | 38 180 [130 |120 64,0
L2
° 643 33 |28 150 [110 | — 356
PP o1 350 254 104  |232| 82 220 70
i L L 644 | x |33 |3 24025 1160 [120 | — | x | x X | x x| x 38,3
WEZ4020 pag 102 | WZ4019pag. 1.06 ﬁ%ﬁgﬁgilﬁ 200 200 (350 200 | 350 200 (350
P R s ®|® @ (45 48 | 38 180 [130 |120 49,3
°
POSIZIONE COLONNE 646 38 |38 160 |120 | — 525
350 230 [130|  |208 |108| [192] 92
L L 647 | x |38 |3 30/32 170 130 | — | x | x X | x x| x 55,5
| | 4 250 250 (350  |250|350|  |250(350
lT:i _Lrlrfrl G2 | |®|® @ 648 48 |3 180 | 130 | 120 620
L J -1‘31 . 649 3 |3 160 | 120 | — 615
: 350 230 (180  |208|158|  [192|142
L L 650 x |38 |3 30632 170 [130 | — | x | x X | x x| x 66,0
300 300 (350  [300|350|  |300(350
a ® e o 651 45 |38 180 |130 | 120 740
i r_ I ; ® 652 3% |33 160 [120 | — 71,5
&2 d&@ R 350 230(230| |208|208|  [192{192
- Q P e e 653 | x |38 3032 (170 (130 | — | x | x X | x x| x 76,5
Bl it dt b 350 350(350| 350 |350|  [350(350
j@" - I ®|@® @ (54 48 | 38 180 [130 |120 86,0
1 B | @_
A L] 655 33 | 28 150 [110 | — 40,4
_— = 400 304 [104|  |282 | 82 2n | 70
e 656 | x |33 |33 24/25 160 [120 | — | x | x X | x x| x 435
5 200 200 (400  |200|400|  |200(400
e @ @ (57 48 |38 180 |130 | 120 56,0
POSIZIONE STAFFETTE
PaszianeZ Pasizione X ° 658 38 |3 160 [120 | — 59,0
Y 400 280 [130| |28 |108|  |242| 92
Sk L AL 659 | x |38 38| [30032 (170 [130 | — | x | x X | x x| x 63,0
s Vo 250 250 [400| 250 [400| 250|400
Per i diesior dellssafeie veders pag. 112 ® e o 660 48| % 180 |130 [120 705

2.12

Esempio di ordinazione: Q 650 R 31 X

Meter - E victata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.




MEIER 2 PIASTRE - 4 COLONNE 0
TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
S(urrlrnerllnsu acciaio ::1 ;? pgs Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
G o : 52 |52 | 52 21 22-23 515253
—%1 %ﬁ 55| 53 31-32-33
31 |31 [ 31 ﬂjﬁ%ﬁ
i 11 32 32| § 2
WZ 4065 pag. 1.15 | WZ4040pag. 1.08 | WZ4050pag. 108 | |oo 92 133 G A
a1 |41 |41 | & 2
21 22 23 c /
Scorrimento su bronzo LAMINA 43 p ﬁ o x |C1|C2|C3|d1/d2| L1 | L2 | L3 g
T , w5 26 25| O B o|<|<|o|<|<|m|<|<
'\EI R A = 47 | 47 EE I - - I I S I -
§ W} b= 48 | 4B | 48 1] 0 (%] m| O (%] m| O (%]
52 | 52 | 52
53 [ 53 | 53
WZ 4041 pag. 1.08 | WZ 4051 pag. 1.08 | WZ 4055 pag. 1.09
= S{R}PPImEI’Ik}:LIzI}mrIZﬂHETERss L] 661 48 | 38 190 | 140 | — B?uo
O | © q 400 252|152| |238|138| |222|122
% E NI L N ] 662 | x |48 |48 40/42 1200 (150 | — | x | x X | x x| x 96,5
300 300/400|  |300(400] 300|400
T | e e e e e 663 58 | 48 210 150 | 140 106
a1 42
Scorrimento su METERLUBE [ ] 654 48 | 38 190 | 140 | — 101
VN | R | T 400 252|202| |208|188| |e22|172
e 665| x |48 48 40/42 | 200150 | — | x | x x | x x| x 112
i 350 350|400 |350(400|  |350|400
WZ7041 pag 1.11 | WZ7051 pag. 1.11 | WZ 7055 pag. 1.11 ® ® | ® [R6 58 | 48 210 | 150 | 140 193
46 3 47 48
corrimento su sfere
; K , ® 667 48 | 38 190 140 | — 114
i 25 400 252|052 |238|238|  |e22|eee
LR 668 | x |48 |48 4042 (200|150 | — | x | x X | x x| x 127
400 400|400|  |400|400| 400|400
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 e @ @ 669 58 | 48 210 150 | 140 140
7 4025 W pag. 120721 WZ 4085 Winag. 12021 | WZ 4085 Wpag. 120021
L b2 L ] 670 38 | 33 160|120 | — 73,0
500 380|130  |358(108| |342| 92
—— V'P'Ecssall-ﬁrml: R e e 671 x |38 |38 30/32 (170 (130 | — | % | x x| x x| x 78,0
250 250|500| |250(500| |250|500
FH e e 0 (72 48 | 38 180 | 130 | 120 87,5
L3
e ° 673 48 | 38 190|140 | — 108
;’ Mﬁ i 500 32(152| (338|138 (322122
' o 674 | x |48 48 40/42 1200|150 | — | x | x X | x x| x 119
WZ 4020 pag. 102 | WZ4019pag. 1.06 | Wa 4003 hag. 108 300 300(500 [300|500|  |300|500
B R 5 e e @ 675 58 | 48 210 | 150 | 140 131
POSIZIONE COLONNE ™ 676 48 | 38 190 | 140 | — 125
500 3s2|202| |338|188| |32|172
o0 677 | x |48 48 40042 1200|150 | — | x | x x | x x| x 138
| | 350 350(500| (350|500  |350(500
lT:i _'rlrﬁl JC2||ele @ 678 58 | 48 210 150 | 140 152
L ] IC” ° 679 48 | 38 190 | 140 | — 141
' 500 352|252 (338|238| 322|222
L 2N ] 680 | x |48 |48 40/42 1200 (150 | — | x | x X | x X | x 157
400 400|500  |400|500|  |400|500
 a _ ® & & 381 56 | 48 210 150 | 140 173
]
[ § | T L] 662 48 | 38 190 | 140 | — 175
[T d2 | qg@_ -/ 500 352|352 [338|338| |a322|3e2
sl . Q |b ® ® 1683| x |48|48| [40/42|200|150 | — | x | x x| x x| x 195
di | d ! 500 500|500]  [s00|500] 500|500
‘l@ ' ) ® o @ g3 58 | 48 210/ 150 | 140 214
[} B | @_
A L 685 48 | 38 190 | 140 | — 128
I - 600 452|182 438 138 422|122
LR 686 | x |48 |48 40/42 (200 (150 | — | x | x x| x x| x 142
300 300|600| |300(600| |300|600
elele
P OSIZIONE STAFFETTE 687 58 | 48 210 | 150 | 140 156
Posziona 2 Posizone X L 688 48 | 38 190 | 140 | — 148
600 452|202| |498|188| |422|172
LS> ] LR ] 689 | x |48|48 40/42 | 200150 | — | x | x X | x x| x 165
o I, 350 350(600  |350[600|  |350(600
Per i dimensioni delle stafistie vedare pag. 1.12 e @ @& 690 58 | 48 210|150 | 140 181

Esempio di ordinazione: Q 681 S 43 Z
Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.13



V4| BASIPER STAMPIIN ACCIAIO

MEIER 2 PIASTRE - 4 COLONNE 0
TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio | |PR |PR [PRS| Mis. Spessori Colonne
1 T S S 2152 PR 21 PRS 22.23 PR551-52-53
N i o ] 55| 5 31-32-33
: EBRERE 41-42-43
@ 46-47-48
EIEIR 2
WZ 4088 pag. 1.15 | WZ 4040pag. 1.08 TR TR % A 3
21 22 23
Scorrimento su bronzo LAMINA 43 3% ﬁg E; é C1(C2|C3 |d1/d2| L1 L2 L3 ol|<|<|m |« < | < S
) - ’ S — 46 | 46 | 46
T \EE;\ @%\ |4 HHHHHHHHE
51 | 51
52 | 52 | 52
53 [ 53 | 53
WZ 4041 pag. 1.08 | WZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.089
3 32 33
Scorrimento su bronzo METER o 691 48 | 38 190 140 | — 168
T | | S 600 452 (252|  |438|238|  |422(222
r—-aé}x SN | SR LA 692 | x |48 |48 401421200 (150 | — | x | x X | x X | x 167
400 400 |B00|  |400|600|  |400|600
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10 LA 693 58 | 48 210 | 150 1140 206
& 42 43
Scorrimento su METERLUBE ) 694 58 | 48 200 [160 | — 259
Y | NI 600 426 [326|  |406|306| 390|290
oy L AL 695 | x |58 |58 50/52 230 (170 | — | x | x x| x X | x 283
500 500 (600|  [500 (600  |500(600
WZ 7041 pag. 1.1 | WZ 7051pag. 1.1 | WZ 7055 pag. 1.11 ®® @ 595 68 | 58 240 [170 | 160 206
46 5 I 4']'"D - 48
Corrimento su sfere
" , b 697 58 | 48 220 160 | — 309
Fradf | s 800 426 [426|  |406 (406  |390(390
AL 638 | x |58 |58 50052 230 (170 | — | x | x x| x X | x 337
600 600 (600|  |600|600|  |600|600
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ4057pag.1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 ®|® @& (99 66 | 58 240|170 | 160 365
WZ 4025 Wpag. 1 20621| W2 40E5W pag. 1 2021 | WZ 4065W pag. 12021
51 52 53 L] 700 48 | 38 190 |140 | — 172
700 552 (202|  [538(188|  |522[172
TIPI COLONNE oo / _
Piantate Estraibili Smontabili ?01 3:;] 48 | 48 40‘42 200 | 150 dxm ?gﬂ 320 ?}&.I 3;0 ?EU 191
rH ® e e 702 58 |48 210 [150 | 140 210
L2 L3
[ ] 703 58 | 48 220 |160 | — 242
AP e | 1 lﬁ i 700 526 [226|  [506(206|  [490(190
f ¥ ] L AX 704 | x |58 |58 50/52 (230 (170 | — | x | x X | x X | x 264
WEZ4020 pag 102 | WZ4019pag. 1.08 ﬁ%ﬁgﬁi’alg 400 400 1700 400 700 400700
= = = e e e 705 68 |58 240|170 | 160 286
° 706 58 | 48 220 160 | — 300
POSIZIONE COLONNE 700 506 [326|  [506|306| 490|290
°0 707 | x |58 |58 50052 230 170 | — | x | x X | x X | x 328
| | 500 500 [700|  [500(700|  |500|700
lTli _lTlrfrl G2 | |e® @ 708 68 | 58 240 [170 | 160 356
L] J 101 L] 709 58 | 48 220 160 | — 359
' 700 506 (426| [506|406|  |490(390
L AL 710 | x |58 |58 5052 230 (170 | — | x | x x| x x| x 392
600 600 [700|  |600|700|  |600|700
a o0 o 711 68 |58 240 | 170 | 160 425
[ r I 7 ° 712 58 | 48 220 |160 | — 276
42 d;@'_ N 800 626 [226|  [606|206|  |590[190
- Q 1] e 713 | x |58 (58| |5052|230 [170 | — |x |x X | x X | x 301
Bl—1T— 4 T b 400 400 (800|  |400(800|  |400|800
"@" . —*"@_; K ® o @ 714 68 | 58 240 | 170 | 160 3%
t - ]
A L] 715 58 | 48 220 |160 | — 342
I— = 800 626 [326| |606|306|  |590(290
L AL 716 | x |58 |58 5052 230 [170 | — | x | x x| x X | x 374
500 500 (800|  [500(800|  |500(800
oo e
SOSZIONE STAEEETTE 77 68 |58 240 [170 | 160 405
R Posizina X L 718 58 |48 220 160 | — 409
800 626 [426| |606|406|  |590(390
Skl b 719 | x |58 |58| [5052 (230 [170 | — | x | x x| x X | x 447
77 Vi 600 600 (800|  |600|800|  |600|800
Per e dimensioni delle stafist vaders pag. 1.12 e e @ 72 66 | 58 240 (170 | 160 484

Esempio di ordinazione: Q 720 R 53 X
2.1 4 Meter - E victata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



