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CARICHI MASSIMI IN Kg. ESERCITATI DAL PEZZO DA ATTACCARE / MAXIMUM CHARGE IN KG. GIVEN BY THE PIECE TO CONNECT

Golfari Maschi DIN 580 / Lifting eye bolt
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Consentito coperchio di controllo
a discrezione del produttore
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Definizione di una vite ad anello con filettatura d1 = M20 Vite ad anello M20 DIN 580

Superficie serie 2 DIN 3141

Misure in mm.
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1) According to our experience, the angular difference permitted
between the threaded hole and the lean surface is not necessary if
both get done at the same time on the fixed piece.

2) Only for aerodynamic.

Da M 36 per passo MA a richiesta / Starting from dimension M 36 MA is on request

1) In base alle esperienze maturate, il dato della differenza angolare
consentita tra il foro filettato e le superficie di appoggio non è
necessario se entrambi vengono eseguiti contemporaneamente sul
pezzo fissato.

2) Solo per l’aerodinamica

Esempio di ordinativo: D1 x Passo

EGM

Vite ad anello/Ring screw M20 DIN 580

Acciaio: C. 15 / Steel: C. 15


